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Absperrvor ricfttOnq zum Absperfen und/ddef Abdichteh^eirrerteitung 

Die Erfindung betrifft eine Abspenvorrichtung zum Absperren und/oder Abdichten einer 
Leitung zum Transport von, vorzugsweise heifien, Medien, insbesondere 
staubbeladenen Gasen, vorzugsweise zur Absperrung und/oder Abdichtung einer 
Leitung zum Transport heifter, gegebenenfalls mit Feststoffpartikel beladener, Gase, mit 
einem beweglichen Verschlusskorper und mindestens einem Dichtelement, 
insbesondere einem Sitzring, an dem der Verschlusskdrper in Sperrstellung anliegt, und 
mit einer Einrichtung zur Rotation des Verschlusskflrpers urn eine Rotationsachse, 
insbesondere einer Welle, mit welcher der Verschlusskorper verbunden isL 

Aus dem Stand der Technik sind verschiedene Absperrvorrichtungen bekannt, die nur 
bedingt zu einem Transport eines heifcen, gegebenenfalls mit Feststoffpartikeln 
beladenen, Gases geeignet sind. Durch das heiRe mit den Feststoffleilchen beladene 
Gas erfolgt im Allgemeinen eine starke Beeintrachtigung der Verschluss- und/oder 
Abdichtwirkung der aus dem Stand der Technik bekannten Absperrvorrichtungen. 

Es ist eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung eine Absperrvorrichtung nach dem 
Oberbegriff des Anspruch 1 sowie ein Verfahren zum Betrieb einer Absperrvorrichtung 
nach dem Oberbegriff des Anspruchs 13 weiter zu entwickeln, so dass ein 
wirtschaftlicherer Einsatz einer solchen Absperrvorrichtung sowie eines solchen 
Verfahrens bei einem Transport eines heilien, gegebenenfalls mit, insbesondere feinen, 
Feststoffpartikeln beladenen, Gases mdglich ist. 

Diese Aufgabe wird entsprechend der erfindungsgemalSen Vorrichtung nach dem 
kennzeichnenden Teil des Anspruch 1 sowie entsprechend dem erfindungsgemSften 
Verfahren nach dem kennzeichnenden Teil des Anspruchs 13 gelost 

Durch die erfindungsgemalJe Vorrichtung und das erfindungsgemaiSe Verfahren ist 
gewShrleistet, dass der Verschlusskorper sich in seiner Position und/oder Lage geeignet 
an den DichtkSrper anpassen kann. Diese MaBnahme ist insbesondere in dem Fall von 
groBer Bedeutung, wenn durch Ablagerungen im Bereich des Verschlusskdrpers 
und/oder des Dichtelements, beispielsweise durch eingetragene Feststoffpartikel, eine 
exakte FQhrung des Verschlusskorpers und damit eine Absperrung und/oder Abdichtung 
erschwert und/oderunmeglich wird. 
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Nach einer AusfQhrungsform .der_erfindungsgemafJen VorrichtungJst_an_der_Einrichtung_ 
-zur— Betatigung, Jnsbesondere_Rotation,_des^e^ 

flexible und/oder staubdichte, Dichtung, insbesondere ein Wellenbalg, angeordnet, die 
einerseits mit der Einrichtung zur Betatigung des Verschlusskdrpers und andererseits 
mit dem Verschlusskdrper jeweils in einer Weise verbunden ist, dass die 
Verbindungsstelle zwischen dem Verschlusskorper und der ihn betatigenden Einrichtung 
durch die Dichtung abdichtbar ist. Nach einer weiteren besonderen AusfQhrungsform ist 
die verwendete Dichtung dabei aus einem besonders temperaturbestandigen Material 
hergestellt. 

Nach einer zusatzlichen AusfQhrungsform der Erfindung wird durch die Dichtung die 
besonders beanspruchte Verbindungsstelle zwischen dem Verschlusskorper und der ihn 
betatigenden Einrichtung geschQtzt. 

Nach einer besonderen AusfQhrungsform der Erfindung ist die Dichtung, insbesondere 
der Wellenbalg, durch eine Schweiliverbindung und/oder eine andere, vorzugsweise 
staubdichte, Verbindung mit dem Verschlusskdrper und/oder der Einrichtung zur 
Betatigung des Verschlusskerpers verbunden. 

Nach einer besonderen AusfQhrungsform der erfindungsgemaften Vorrichtung, wobei 
der Verschlusskdrper an einer Seite eine Ausnehmung aufweist, in welche die 
Einrichtung zur Betatigung des Verschlusskdrpers, insbesondere die Welle, und/oder ein 
ZwischenstQck zur Verbindung der Einrichtung zur Betatigung des Verschlusskdrpers 
mit dem Verschlusskorper eingreift, ist die Dichtung, insbesondere der Wellenbalg, 
derart angeordnet, dass ein Eintrag von Feststoffpartikeln in die Ausnehmung des 
Verschlusskdrpers, insbesondere im Bereich des Eingriffes der Einrichtung zur 
Betatigung des Verschlusskdrpers in die Ausnehmung des Verschlusskdrpers, 
verhinderbar ist. 

Bei dem erfindungsgemafcen ZwischenstQck kann es sich beispielsweise urn ein 
MetallstQck, insbesondere eine Metallfeder, handeln, das durch Ausnehmungen an dem 
Verschlusskdrper und der Einrichtung zur Betatigung des Verschlusskdrpers positioniert, 
und durch Formschluss die Verbindung der beiden Bauteile herstellt. 

Dadurch, dass ein Eintrag von Feststoffpartikeln in die Ausnehmung des 
Verschlusskdrpers verhinderbar ist, wird gewahrleistet, dass der Verschlusskdrper nicht 




3 



-Jiutch, — insbesondere. .„ in dje__Amnehjming ^indrjng ende. V eninreinigungen, 

beispielsweise Staub, in seiner Bewegung bzw. Beweglichkeit behindert werden kann. 
Da der Verschlusskorper nach einer besonderen Ausfuhrungsform der 
erfindungsgemalien Vorrichtung mit der inn betatigenden Einrichtung, insbesondere 
einer Welle, zumeist nur in einer Richtung und/oder Ebene schllissig verbunden ist, 
kann der Verschlusskdrper auf eventuelle Ablagerungen an den Dichtelementen 
reagieren und seine Position verandern. Durch diese Malinahme wird im Allgemeinen 
gewShrleistet, dass der Verschlusskdrper trotz Anlagerungen an den Dichtelementen die 
Absperrvorrichtung im Wesentlichen dicht abschlielit. WQrden demgegentlber 
beispielsweise Fremdkdrper in die Ausnehmung des Verschlusskorpers, in welche die 
Welle eingreift, gelangen, wflrde die Bewegungsmoglichkeit des Verschlusskdrpers 
wesentlich eingeschrankt. Ein weitgehend dichter, gegebenenfalls staubdichter und/oder 
gasdichter, Verschluss der Absperrvorrichtung kdnnte so nicht verwirklicht werden. 

Nach einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform der erfindungsgemalien Erfindung 
erfolgt die Verbindung des Verschlusskorpers mit der Einrichtung zur Betatigung des 
-^erschLus^koipexs, insbesondere d er Welle, durch eine aelenkige Verbindung, 
beispielsweise durch Anwendung eines Kreuzgelenks. Auch nach dieser weiteren 
besonderen AusfQhrungsfonm der Erfindung ist eine Abdichtung der Verbindungsstelle 
zwischen der betatigten Einrichtung zur Betatigung des Verschlusskorpers, 
insbesondere der Welle, und dem Verschlusskflrper selbst aulierordentlich wichtig, da 
eindringende Medien, insbesondere Staube Oder andere Verunreinigiingen, 
beispielsweise durch Bildung von Anlagerungen, zu einer wesentlichen Beeintrachtigung 
der Betatigbarkeit des Verschlusskarpers und/oder der Funktion der gelenkigen 
Verbindung fQhren konnen. 

Nach einer besonderen Ausfuhrungsform der erfindungsgemalien Vorrichtung schlieftt 
die Dichtung den vorderen, dem Verschlusskorper zugewandten, Teil der Einrichtung 
zur Betatigung des Verschlusskdrpers, insbesondere der Welle, zumindest teilweise 
gasdicht ab. 

Nach einer besonderen Ausfuhrungsform der erfindungsgemalien Vorrichtung ist an der 
Einrichtung zur Betatigung des Verschlusskdrpers, insbesondere an der Welle, ein 
Hohlraum, insbesondere eine Bohrung, vorgesehen, der mindestens zwei Offnungen 
aufweist, wobei eine der Offnungen im vorderen, dem Verschlusskdrper zugewandten, 
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Teil der Ein richtung zur Betatigung des Verschlusskor p ers, insb esondere jder_ Wejle,. 
.angeiDMoetJst 

Nach einer besonderen AusfQhrungsform der erfindungsgemaBen Absperrvorrichtung ist 
der Verschlusskorper zumindest teilweise spharoidisch und drehbar ausgefUhrt und 
weist einen Durchflusskanal auf. 

Nach einer besonderen AusfQhrungsform der erfindungsgemdBen Absperrvorrichtung ist 
ein Fixierelement, beispielsweise eine Tellerfeder, vorgesehen, mit welcher das 
Dichtelement flexibel und/oder federnd gelagert ist 

Nach einer besonderen AusfQhrungsform der erfindungsgemaBen Vorrichtung ist die 
erste Offnung im Bereich der abgedichteten Verbindung des Verschlusskorpers mit der 
ihn betatigenden Einrichtung angeordnet. 

Nach einer besonderen AusfQhrungsform der erfindungsgemaBen Vorrichtung ist die 
zweite Offnung des Hohlraumes durch einen Verschluss, insbesondere gasdicht, 
verschlieBbar. 

Nach einer besonderen AusfQhrungsform der Erfindung ist die Position und/oder die 
Lage des Verschlusskorpers, vorzugsweise in Richtung der Wellenachse, durch einen, 
insbesondere an dem Verschlusskorper an einem Punkt in Richtung der Wellenachse 
angreifenden, wahrend des Betriebes, insbesondere hydraulisch, : betatigbaren 
Abstandhalter, insbesondere durch einen so genannten „ball-stopper", veranderbar ist 

Nach dem erfindungsgemaBen Merkmal ist damit eine flexible Positionierung des 
Verschlusskorpers mOglich. 

Durch das erfindungsgemaBe Merkmal kann der Verschlusskorper nach einer 
bevorzugten AusfQhrungsform der Erfindung in seiner Lage und/oder Position 
gegenQber dem Dichtelement flexibel verandert, und somit eine verbesserte 
Abdichtleistung erreicht werden. Insbesondere kann durch diese Verstellmoglichkeit des 
Verschlusskorpers, vorzugsweise wahrend des Betriebes, also bevorzugt wahrend des 
Durchtrittes des heiBen Gases, auf auftretende Anlagerungen an dem Verschlusskorper 
und/oder an dem Dichtelement reagiert und somit trotz der auftretenden Anlagerungen 
am Verschlusskorper im Bereich des Dichtelements eine zufrieden stellende AbschlieB- 
bzw. A bdichtwirkung erzielt werden. _______ ^ 
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Nach einer besonderen AusfQhrungsform der Erfindung ist der Verschlusskdrper 
zumindest teilweise spharoid und drehbar ausgefthrt ist und weist gegebenenfalls einen 
Durchflusskanal auf. 

Die Erfindung ist jedoch nicht auf einen spharoiden Verschlusskfirper eingeschrankt, 
und eignet sich auch fur andere Verschlusskorper und Verschlussmechanismen. 

Nach einer besonderen AusfQhrungsform der Erfindung weist die Absperrvorrichtung 
zumindest je einen, an dem entsprechenden Ende des Absperrventiles angeordneten 
und gegebenenfalls miteinander fluchtenden, Einlass- und Auslassstutzen auf, die 
wiederum jeweils einen auBeren und inneren Durchmesser aufweisen, wobei der auBere 
Durchmesser durch einen, gegebenenfalls metallischen, Mantel und der innere 
Durchmesser durch einen, gegebenenfalls metallischen, Inliner gebildet werden. Nach 
einer besonderen AusfQhrungsform der Erfindung ist zwischen dem Inliner und dem 
Mantel ein Isoliermaterial zur Temperaturisolierung, insbesondere ein Feuerfestmaterial, 
besonders bevorzugt eine Ausmauerung aus Feuerfestmaterial, angeordnet. Nach einer 
weiteren bevorzugten AusfQhrungsform ist, gegebenenfalls zusatzlich, im Bereich des 
— Abspenventils-eirrlsolienra 
vor extremen, insbesondere besonders hohen, Temperaturen zu schGtzen. 

Nach einer besonderen AusfQhrungsform der Erfindung handelt es sich bei dem 
Isoliermaterial urn feuerfeste GieBmassen, vorzugsweise urn GieBmassen mit einem 
hohen Aluminiumoxid-Anteil. Dieses Isoliermaterial hat sich in Versuchen als besonders 
zweckdienlich erwiesen. 

Nach einer besonderen AusfQhrungsform der Erfindung wird der Inliner aus 
hochwarmfesten, verschleiBfesten, insbesondere metallischen Material(ien) hergestellt. 

Durch die Anbringung eines feuerfesten Materials zwischen einem auBeren, zumeist 
metallischen, Mantel und einem Inliner, werden gegenOber dem Stand der Technik 
wesentlich langere Standzeiten der Absperrvorrichtung ermoglicht Nach einer 
besonderen AusfQhrungsform der Erfindung eignet sich diese besondere 
AusfQhrungsform besonders zur Anwendung der Absperrvorrichtung in einer Anlage 
zum Transport eines heiBen mit feinen Feststoffteilchen beladenen Gases, 
insbesondere zum Transport von, insbesondere heiBen, Feinerzen in einer 
Reduktionsanlagezur Reduktlon von Erzen. 



Nach^neLbe^^ jst z wischen dem metallischen 

Mantel und dem Inliner. vorzugsweise im Bereich des Absperrventiles, ein 

Verbindungselement, zur AbstQtzung des Inliners an dem metallischen Mantel, 
vorgesehen, wobei gegebenenfalls das Verbindungselement an dem Dichtelement 
anliegt und dieses zumindest teilweise abstutzt 

Nach einer besonderen AusfQhrungsform der Erfindung ist eln Fixierelement, 
beispfelsweise eine Telierfeder, vorgesehen, mit welcher das Dichtelement flexibel 
und/oder federnd gelagert ist. 

Die Erfindung ist weiters durch ein Verfahren gemafi Anspruch 13 gekennzeichnet. 

Nach einer besonderen AusfQhrungsform des erfindungsgemaiien Verfahrens wird die 
Verbindungsstelle zwischen dem Verschlusskorper und der Einrichtung zur Betatigung 
des VerschlusskOrpers durch eine, vorzugsweise flexible, Dichtung, insbesondere einen 
Wellenbalg, gegenGber der Umgebung, insbesondere zur Verhinderung des Eintrittes 
von Verunreinigungen, abgedichtet. 

Nach einer besonderen Ausfiihrungsform des erfindungsgemaiien Verfahrens wird an 
der Einrichtung zur Betatigung des Verschlusskorpers, insbesondere der Welle, ein 
Hohlraum, insbesondere eine Bohrung, angebracht, der mindestens zwei Offnungen 
aufweist, wobei eine erste Offnung im vorderen, dem Verschlusskorper zugewandten 
Teil der Einrichtung zur Betatigung des VerschlusskOrpers, insbesondere der Welle, 
angeordnet wird. 

Nach einer besonderen Ausfiihrungsform des erfindungsgemaiien Verfahrens wird die 
erste Offnung im Bereich der abgedichteten Verbindung des VerschlusskSrpers mit der 
ihn betatigenden Einrichtung angeordnet. 

Nach einer besonderen AusfQhrungsform des erfindungsgemaiien Verfahrens wird die 
zweite Offnung des Hohlraumes durch einen Verschluss, insbesondere gasdicht, 
verschlossen: 

Nach einer besonderen AusfQhrungsform des erfindungsgemaiien Verfahrens wird der 
Hohlraum durch ein gasf6rmiges Oder flQssiges Medium, insbesondere Pressluft Oder 
ein anderes Gas, mit einem hohen Druck - insbesondere einem hdheren Druck als es 
dem Umpebungsdruck de r Abs perrvorrichtung entspric ht - gefullt 
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JDurch das unter hoh em Druck stehen de Medium werden die thermisc he Ankoppelung 
der Einrichtung zur Betatigung des Verschlussk8rpers an- den Verschlusskdrper 
vermindert sowie gegebenenfalls etwaige Relativbewegungen zwischen der Einrichtung 
zur Betatigung und dem VerschlusskOrper gedampft. 

Nach einer besonderen AusfQhrungsform des erfindungsgemaBen Verfahrens wird das 
Medium in dem Hohlraum im Wesentlichen auf einem konstanten Druckniveau - 
insbesondere flber dem Umgebungsdruck der Absperrvorrichtung - gehalten. 

Nach einer besonderen Ausfuhrungsform des erfindungsgemaBen Verfahrens wird der 
Verschlusskdrper, insbesondere wahrend des Betriebes der Absperrvorrichtung, durch 
einen, vorzugsweise hydraulischen, Abstandhalter in seiner Lage und/oder Position in 
Richtung der Rotationsachse und/oder in einer Richtung normal dazu verandert. 

Nach einer besonderen AusfQhrungsform der Erfindung handelt es sich bei der 
vorliegenden Absperrvorrichtung bzw. dem vorliegenden Ventil urn ein sogenanntes 
..Floating Ball Design", welches im geschlossenen Zustand dem Ball (Verschlusskfirper) 
-die^Sglichkeitgibt^ieh-gegeivden^iuc^ 

Eine besondere AusfQhrungsform der Erfindung ist nachfolgend anhand mehrerer 
schematischer und nicht-einschrankender Zeichnungen dargestellt Es zeigen: 

Fig. 1 eine Absperrvorrichtung-- fur heiBe, gegebenenfalls mit feinen 
Feststoffpartikeln beladene, Gase 

Fig. 2 eine Vorrichtung zur Lagerung eines Dichtelements zur Verwendung in 
einer Absperrvorrichtung fur heiBe, gegebenenfalls mit Feststoffpartikeln 
beladene, Gase 

Fig. 3 einen Verschlusskdrper mit einer Einrichtung zur Betatigung dieses 
Verschlusskdrpers 

Fig. 4 eine weitere bevorzugte AusfQhrungsform einer Absperrvorrichtung 

Fig. 5 die Lagerung und Abdichtung der Vorrichtung zur Betatigung des 
Verschlusskdrpers 
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-Nach^Ejg.-1_ist-eine.Absperrvorrichtung J,Jnsbesondere-ein-Abspenventil,-dargestellt, 

-die einen-beweglichen-spharoidis^ 

und einen Auslassstutzen 4 aufweist. Dabei weist der Einlassstutzen 3 wie der 
Auslassstutzen 4 einen auBeren Mantel 5, vorzugsweise aus warmfesten Material, 
sowie einen Intiner 6 aus hochwarm- und verschleififesten, insbesondere metallischem, 
Material auf. Zwischen dem Inliner 6 und dem aufteren Mantel 5 ist ein feuerfestes 
und/oder hochtemperaturbestandiges Material 7, insbesondere eine feuerfeste 
Ausmauerung, angeordnet, wodurch der auliere Mantel 5 von den im Bereich des 
Inliners 6 auftretenden Temperaturen zumindest teilweise isoliert bzw. geschQtzt wird. \ 

Der Inliner 6 wird durch Verbindungselemente 8 am auReren Mantel abgestutzt und 
sorgt so fur einen Schutz sowie fQr eine Stabilisierung des feuerfesten Materials. An den 
Verbindungselementen 8 liegen Dichtelemente 9 an, die wiederum an den 
Verschlusskdrper 2 anschlieften und so eine Abdichtwirkung errnfiglichen. 

Der Verschlusskorper wird an einer Seite durch einen Abstandshalter (Ballstopper) 10 in 
Position gehalten, wobei der Abstandshalter 10, der beispielsweise hydraulisch betatigt 
wird, auch bei hoher Temperatur, insbesondere wahrend des Betriebes der 
Absperrvorrichtung 1 verstellt werden kann. 

Auf der anderen Seite des Verschlusskorpers 2 greift eine Welle 1 1 in eine Ausnehmung 
12 an dem Verschlusskfirper ein. Dabei ist die-Ausnehmung 12 derart gestaltet, dass die 
Welle 11 bei geoffnetem Ventil in Richtung der Flussrichtung des Gases schlussig, 
insbesondere formschlQssig, mit dem Verschlusskorper 2 verbunden ist. 

Die Welle 11 ist, wie in Fig. 1 dargestellt, an einer Stelle 42 mit einem Wellenbalg 13 
verbunden, insbesondere verschweiftt, wobei der Wellenbalg 13 an einer anderen Stelle 
43 wiederum mit dem Verschlusskorper 2, vorzugsweise gasdicht, verbunden, 
insbesondere verschweilit, ist. Durch den Wellenbalg 13, der somit den vorderen Teil 
der Welle 11 sowie die Verbindung zwischen Welle und Verschlusskdrper abdichtet, 
wird einerseits verhindert dass Partikel in die Ausnehmung 12 des Verschlusskorpers 2 
eingetragen werden, sowie andererseits dass die Welle 11, insbesondere der vordere 
Teil der Welle, direkt den heiRen und staubbeladenen Gasen ausgesetzt wird. 
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.Der Wellenbalg 13 selbst besteht nach einer _besonderen . Ausft^ 

mehreren zusammengefQgten und gefalteten Blechen und weist nach einer besonders 

bevorzugten AusfQhrungsform eine Federwirkung auf. 

Die Welle 1 1 ist weiters mit einer Ausbohrung 14 versehen, die durch die gesamte Welle 
reicht, und die an einem Ende mit einem gasdichten Verschluss 15 abgeschlossen wird. 
In die Ausbohrung der Welle wird Gas eingebracht, sodass sich in dem resultierenden 
Hohlraum ein AtmospharenQberdruck bildet. Da die Welle 11 in Richtung der 
Wellenachse zumeist nicht an dem Verschlusskorper 2 anliegt, bildet sich in der 
Ausnehmung 12 zwischen der Welle 11 und dem Verschlusskorper 2 und/oder dem 
Wellenbalg 13 ein Gaspoister, der etwaige ErschQtterungen und Bewegungen dampft. 
Durch diesen Gaspoister wird die Welle 11 gegenOber dem Verschlusskorper 2 
zumindest teilweise thermisch isoliert. 

In Fig. 2 ist eine AusfQhrungsform einer Fixierung des Dichtelements 9 dargestellt. Dabei 
wird das Dichtelement 9 durch einen Stutzring 16 mittels einer oder mehrerer 
Tellerfedern 17 in Position gehalten. 

Nach Fig. 3 ist ein spharoidischer Verschlusskorper 18 mit einer Einrichtung zur 
Betatigung des Verschlusskorpers, insbesondere einer Welle 19, dargestellt Es ist aus 
dieser Darstellung ersichtlich, dass der Verschlusskorper eine Ausnehmung 20 aufweist, 
in welche die Einrichtung 19 zur Betatigung des Verschlusskorpers eingreift..Weiters; ist 
ersichtlich, dass die Welle in einer Richtung x schlQssig mit dem Verschlusskorper 
verbunden ist, wShrend in einer Richtung y, insbesondere in einer Richtung normal zu 
der Richtung der schlussigen Verbindung, der Verschlusskdrper relativ zur Einrichtung 
zur Betatigung des Verschlusskorpers beweglich ist. Damit ist eine optimale Ansteltung 
des Verschlusskorpers gegentlber dem Dichtelement gewahrleistet, die insbesondere 
bei, vorzugsweise an dem Dichtelement und/oder an dem Verschlusskdrper selbst, 
auftretenden Ablagerungen von grolier Wichtigkeit ist. Der Verschlusskorper 18 kann 
durch die Einrichtung zur Betatigung des Verschlusskorpers 19 urn eine Rotationsachse 
z verdreht werden. Nach einer bevorzugten AusfQhrungsform der Erfindung entspricht 
die Richtung der Achse x f welche die Richtung der schlQssigen Verbindung des 
Verschlusskorpers mit der Einrichtung zur Betatigung des Verschlusskorpers darstellt, 
der Richtung des Durchtrittes des Durchflulikanales 21 durch die Verschlusseinrichtung 
18. 
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JSlach . JF!g_. . 4 ist eine weitere besondere Ausf uhrun gsform einer Absperrvorri chtun g 

.dargestellt.-wobei.dieLVerbindung zwischen Verschiusskdrper un d einer Einrichtun q zur 
Betatigung diese Verschlusskdrpers mittels eines losen, in einer Richtung (x) 
formschlussig wirkenden und in (y) und (z) verschiebbaren ZwischenstQckes hergestellt 
wird. Wie aus der Fig. 4 ersichtlich ist, wurde der besseren Obersichtlichkeit wegen der 
spharoidische Verschiusskdrper 22 mit seiner ihn betdtigenden Einrichtung 23 getrennt 
und aufterhalb der eigentlichen Absperrvorrichtung, insbesondere dem zu 
verschlieftenden Kanal und den entsprechenden Dichtelementen, dargestellt. Wie 
weiters aus Fig. 4 ersichtlich ist, befindet sich gegenOber der Einrichtung zur Betatigung 
des Verschlusskdrpers an der Absperrvorrichtung, insbesondere an dem Absperrkanal, 
ein Abstandshalter. In Fig. 4 ist ein spharoidischer Verschiusskdrper 22 mit einer 
Einrichtung zur Betatigung des Verschlusskorpers 23, insbesondere einer Welle, 
dargestellt. Es ist aus der dieser Darstellung ersichtlich, dass zwischen der Ausnehmung 
im Verschiusskdrper 22 und der Einrichtung zur Betatigung des Verschlusskorpers 23 
ein ZwischenstOck 24 eingreift. Weiters ist ersichtlich, dass die Welle in einer Richtung x 
schlussig mit dem Verschiusskdrper verbunden ist, wahrend in einer Richtung y, 

der Verschiusskdrper relativ zur Einrichtung zur Betatigung des Verschlusskdrpers 
bewegt werden kann. Damit ist eine optimale Positionierung des Verschlusskdrpers 
gegenOber dem Dichtelement gewahrleistet, die insbesondere bei auftretenden 
Ablagerungen, vorzugsweise an dem Dichtelement und/oder an dem Verschiusskdrper - 
selbst, sowie zur Aufnahme der Temperaturdehnungen von grofier Wichtigkeit ist. Der 
Verschiusskdrper 22 kann Uber das ZwischenstOck 24 durch die Einrichtung zur 
Betatigung des Verschlusskdrpers 23 urn eine Rotationsachse z verdreht werden. Nach 
einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung entspricht die Richtung der Achse x, 
welche die Richtung der schlQssigen Verbindung des Verschlusskdrpers mit der 
Einrichtung zur Betatigung des Verschlusskdrpers darstellt, der Richtung des 
Durchtrittes des DurchflufJkanales durch die Verschlusseinrichtung 22. Durch die 
AusfQhrung mit ZwischenstOck ergibt sich der Vorteil, dass die Einrichtung zur 
Betatigung (Welle) thermisch vom Verschlusselement entkoppelt wird und somit die 
Warmeleitung in die Welle und damit in die Stopfbuchse und Lagerung der Welle 
verringert wird. 
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_Nacb_Eig_5_ist_die^ 
Verschlusskorpers dargestellt. 

Aus der Darstellung sind 2 Dichtungspackungen ersichtlich. Die notwendige Pressung 
der Dichtungspackungen wird mit einer Verstellmutter aufgebracht, welche an der 
oberen Dichtungspackung wirkt Die Kraftverteilung zwischen der oberen 
Dichtungspackung und der unteren Dichtungspackung wird Qber ein zentral 
angeordnetes Tellerfederpaket erreicht Ober Abstandhalter werden auch die beiden 
Kugellager in Position gehalten. Die Tellerfederpackung bewirkt, dass die Vorspannung 
der Dichtungspackung auch bei Temperaturdehnung der Welle in Achsrichtung 
gewahrleistet ist, ohne die Verstellmutter st§ndig an die BetriebszustSnde anzupassen. 
Dargestellt sind im einzelnen die Einrichtung zur Betatigung des Verschlusskfirpers 25, 
sowie ein Sicherungsblech 26, eine Druckscheibe 27, eine Verschlussmutter 28, eine 
Spannmutter 29, eine Flacheisenverankerung 30, eine erste Dichtungspackung 31, eine 
Druckscheibe 32, ein erstes Kugellager 33, ein SchutzkSfig 34, eine Federpackung 35; 
einen Abstandshalter 36, ein weiteres Kugellager 37, eine weitere Druckscheibe 38, eine 
weitere Dichtungspackung 39, einen weiteren Abstandshalter 40, sowie die Einrichtung 
"WB^ipIngclesVe^ - 
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-Patentansprtlche:— 

1. Absperrvorrichtung zum Absperren und/oder Abdichten einer Leitung zum Transport 
von, vorzugsweise hei&en, Medien, insbesondere staubbeladenen Gasen, 
vorzugsweise zur Absperrung und/oder Abdichtung einer Leitung zum Transport 
heilier, gegebenenfalls mit Feststoffpartikel beladener, Gase, mit einem beweglichen 
Verschlusskorper (2) und mindestens einem Dichtelement (9), insbesondere einem 
Sitzring, an dem der Verschlusskdrper in Sperrstellung anliegt, und mit einer 
Einrichtung zur Rotation des Verschlusskdrpers (11) um eine Rotationsachse, 
insbesondere einer Welle, mit welcher der Verschlusskorper verbunden ist, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Verschlusskorper durch eine geeignete flexible 
Anlenkung an die Einrichtung zur Rotation des Verschlusskorpers in Richtung der 
Rotationsachse und/oder in einer Richtung normal dazu - an dem Dichtelement 
gleitend - bewegbar gelagert ist. 

2. Absperrvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass an der 
Einrichtung zur Rotation des Verschlusskorpers (11) eine, vorzugsweise flexible. 

Dichtung (13), insbesondere ein Wellenbalg, angeordnet ist, die einerseits mit der 
Einrichtung zur Rotation des Verschlusskorpers (11) und andererseits mit dem 
Verschlusskorper (2) jeweils in einer Weise verbunden ist, dass die 
Verbindungsstelle zwischen dem Verschlusskorper und der ihn rotierenden 
Einrichtung durch die Dichtung abdichtbar ist. 

3. Absperrvorrichtung nach Anspruch 2, wobei der Verschlusskdrper (2) an einer Seite 
eine Ausnehmung (12) aufweist, in welche die Einrichtung zur Rotation des 
Verschlusskdrpers (11), insbesondere die Welle, eingreift, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Dichtung (13), insbesondere der Wellenbalg, derart 
angeordnet ist, dass ein Eintrag von Feststoffpartikeln in die Ausnehmung (12) des 
Verschlusskorpers (2), insbesondere im Bereich des Eingriffes der Einrichtung zur 
Rotation des Verschlusskorpers in die Ausnehmung des Verschlusskorpers, 
verhinderbar ist. 



4. Absperrvorrichtung nach Anspruch 2 Oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Dichtung (13) den vorderen, dem Verschlusskdrper (2) zugewandten Teil der 
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E inrichtung zur Rotatio n des Verschlus skorpers, insbesondere der Welle, zumindest 

teilweise-gasdichtabschlieSt : ■ 

5. Absperrvorrichtung nach einem oder mehreren der AnsprQche 2 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass an der Einrichtung zur Rotation des Verschlusskorpers, 
insbesondere der Welle (11), ein Hohlraum (14), insbesondere eine Bohrung, 
vorgesehen ist, der mindestens zwei Offhungen aufweist, wobei eine erste 
Offnungen im vorderen, dem Verschlusskdrper (2) zugewandten Teil der Einrichtung 
zur Rotation des VerschlusskSrpers, insbesondere der Welle (11), angeordnet ist. 

6. Absperrvorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die erste 
Offnung im Bereich der abgedichteten Verbindung des Verschlusskdrpers mit der 
den Verschlusskdrper rotierenden Einrichtung angeordnet ist. 

7. Absperrvorrichtung nach Anspruch 5 Oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
zweite Offnung des Hohlraumes durch einen Verschluss, insbesondere gasdicht, 
verschlielibar ist 

8. Absperrvorrichtung nach einem oder mehreren der AnsprQche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Position und/oder die Lage des Verschlusskorpers (3), 
vorzugsweise in Richtung der Wellenachse, durch einen, insbesondere an dem 
Verschlusskdrper an einem Punkt in Richtung der Wellenachse angreifenden, 
wahrend des Betriebes, insbesondere hydraulisch, betatigbaren Abstandhalter (10) 
veranderbar ist. 

9. Absperrvorrichtung nach einem oder mehreren der AnsprQche 1 bis 8, wobei der 
Verschlusskdrper (2) zumindest teilweise spharoid und drehbar ausgefOhrt ist und 
gegebenenfalls einen Durchflusskanal aulweist. 

10. Absperrvorrichtung nach einem oder mehreren der AnsprQche 1 bis 9 mit je einem, 
an dem entsprechenden Ende des Absperrventiles angeordneten und 
gegebenenfalls miteinander fiuchtenden, Einlass- (3) und Ausiassstutzen (4), die 
jeweils einen auiieren und inneren Durchmesser aufweisen, dadurch 
gekennzeichnet, dass der auftere Durchmesser durch einen metaliischen Mantel 
(5) und der innere Durchmesser durch einen, gegebenenfalls metaliischen, Inliner (6) 
gebildet werden, wobei zwischen dem Inliner (6) und dem metaliischen Mantel (5) 
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ein Isoljennaterial (7) zur Tem peraturisolieruna, insbes ondere ein Feuerfestmaterjal. 

besonders bevorzugt eine Ausmauerung aus Feuerfestmaterial, angeordnet ist. 

11. Absperrvorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen 
dem metallischen Mantel (5) und dem Inliner (6), vorzugsweise im Bereich des 
Absperrventiles, ein Verbindungselement (8), zur AbstQtzung des Inliners (6) an dem 
metallischen Mantel (5), vorgesehen ist, und gegebenenfalls das 
Verbindungselement (8) an dem Dichtelement (9) anliegt und dieses zumindest 
teilweise abstutzt. 

12. Absperrvorrichtung nach einem Oder mehreren der AnsprQche 10 oder 11, dadurch 
gekennzeichnet, dass ein Fixierelement (17), beispielsweise eine Tellerfeder, 
vorgesehen ist, mit welcher das Dichtelement (9) flexibel und/oder fedemd gelagert 
ist 

13. Verfahren zum Betrieb einer Absperrvorrichtung zur Absperrung und/oder 
Abdichtung einer Leitung zum Transport von, vorzugsweise heiften, Medien, 

insbesondere— staubbeladenen— Gasenj— vorzugsweise— zur— Absperrung— und/oder 

Abdichtung einer Leitung zum Transport heilXer, gegebenenfalls mit Feststoffpartikel 
beladener, Gase, mit einem beweglichen Verschlusskdrper (2) und mindestens 
einem Dichtelement (9), insbesondere einem Sitzring, an welchen der 
Verschlusskorper bei Sperrung der Leitung angelegt wird, und mit einer Einrichtung 
zur Betatigung des Verschlusskerpers (11), insbesondere einer Welle, mit welcher 
der Verschlusskfirper verbunden ist und mit welcher der Verschlusskorper bei 
Sperrung der Leitung durch Rotation urn eine Rotationsachse betatigt und an das 
Dichtelement angelegt wird, dadurch gekennzeichnet, dass der Verschlusskdrper 
durch eine geeignete flexible Anlenkung an die Einrichtung zur Betatigung des 
Verschlusskorpers in Richtung der Rotationsachse und/oder in einer Richtung 
normal dazu - an dem Dichtelement frei gleitend - bewegt wird. 

14. Verfahren nach Anspruch 13, ..dadurch gekennzeichnet, dass die 
Verbindungsstelle zwischen dem Verschlusskorper und der Einrichtung zur 
Betatigung des Verschlusskorpers durch eine, vorzugsweise flexible, Dichtung, 
insbesondere einen Wellenbalg, gegenilber der Umgebung, insbesondere zur 
Verhinderung des Eintrittes von Verunreinigungen, abgedichtet wird. 
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15.^erfahren-nach~-Anspru^ 

— Einrichtung-zur-Bet§tlgung- 

Hohlraum, insbesondere eine Bohrung, angebracht wird f der mindestens zwei 
Offnungen atrfweist, wobei eine erste Offnung im vorderen, dem Verschlusskorper 
zugewandten Teil der Einrichtung zur Betatigung des VerschlusskSrpers, 
insbesondere der Welle, angeordnet wird. 

16. Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekennzelchnet, dass die erste Offnung im 
Bereich der abgedichteten Verbindung des Verschlusskflrpers mit der ihn 
betatigenden Einrichtung angeordnet wird. 

17. Verfahren nach Anspruch 15 Oder 16, dadurch gekennzeichnet, dass eine zweite 
Offnung des Hohlraumes durch einen Verschluss, insbesondere gasdicht, 
verschlossen wird. 

18. Verfahren nach elnem oder mehreren der Ansprtiche 15 bis 17, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Hohlraum durch ein Medium mit einem hoheren Druck - 

atertem-Umgebrang 



19. Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass das Medium in dem 
Hohlraum im Wesentlichen auf einem konstanten Druckniveau - Ober dem 



20. Verfahren nach einem oder mehreren der AnsprQche 13 bis 19, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Verschlusskorper, insbesondere wahrend des Betriebes 
der Absperrvorrichtung, durch einen, vorzugsweise hydraulischen, Abstandhalter in 
seiner Lage und/oder Position in Richtung der Rotationsachse und/oder in einer 
Richtung normal dazu verfindert wird. 




Umgebungsdruck der Absperrvorrichtung - gehalten wird. 
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— Zusammenfassuna 

Die Erfindung betrifft eine Abspenvorrichtung zum Absperren und/oder Abdichten einer 
Leitung zum Transport von, vorzugsweise heilien, Medien, insbesondere 
staubbeladenen Gasen, vorzugsweise zur Absperrung und/oder Abdichtung einer 
Leitung zum Transport heiBer, gegebenenfalls mit Feststoffpartikel beladener, Gase, mit 
einem bewegiichen Verschlusskdrper (2) und mindestens einem Dichtelement (9), 
insbesondere einem Sitzring, an dem der Verschlusskdrper in Sperrstellung anliegt, und 
mit einer Einrichtung zur Rotation des VerschlusskOrpers (11) urn eine Rotationsachse, 
insbesondere einer Welle, mit welcher der Verschlusskorper verbunden ist. Dabei ist der 
Verschlusskorper durch eine geeignete flexible Anlenkung an die Einrichtung zur 
Rotation des Verschlusskorpers in Richtung der Rotationsachse und/oder in einer 
Richtung normal dazu - an dem Dichtelement gleitend - bewegbar gelagert 
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